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Выбор и обоснование проекта
Я родился и живу в живописной деревне, которая окружена лесом, в нашей деревне ни у кого не было проблем с лесоматериалом. К тому же у нас в деревне работает пилорама, где распиливают бревна на доски разной длины и толщины, брусья. Мой отец тоже работает на пилораме, у него даже есть собственная мастерская, где он изготавливает оконные рамы, двери, столы, улья и другую необходимую для дома утварь.
Я с детства возиться в мастерской отца, помогать ему, я пытался собственноручно мастерить что ни будь из дерева. Сначала это были какие-то игрушки; затем - указка для учителя, дощечка для кухни. Я понял, что делать вещи своими руками - большое удовольствие. Эта работа приносила мне много радости. Позже отец стал брать меня к себе в мастерскую. Он показывал мне, как нужно работать столярными инструментами: молотком, топором, стамеской, киянкой. Я с большим желанием перенимал его навыки, а через некоторое время я стал его первым помощником и правой рукой.
Работа вручную требовала много сил, времени, большого пота. Со временем я стал серьезно задумываться над тем, как облегчить ручной труд, как совершенствоваться. И я решил изготовить станок, чтобы на нем можно было вырезать гнезда и проушины в деталях оконных рам.
Изначально я предполагал собрать простой горизонтально - сверлильный станок. Но по мере изготовления станка мне приходили в голову некоторые мысли по его усовершенствованию. У меня получился не просто сверлильный, а универсальный станок. Я назвал его деревообрабатывающим универсальным станком (ДУС) - в переводе с татарского языка «друг». Он на много облегчил нашу работу, стал моим помощником. На этом станке я могу заготавливать необходимый материал, обрабатывать его и производить отделочные работы.
Варианты деревообрабатывающих станков и выбор конструкций
Древесину обрабатывают на станках, которые, в зависимости от назначения, делятся на заготовительные, обрабатывающие и отделочные.
На заготовительных станках, к которым относятся вертикальные лесопильные рамы, ленточные и круглопильные станки, распиливают древесину в продольном и поперечном направлениях.
На обрабатывающих станках осуществляют пиление по прямым и кривым линиям, торцевание, нарезание, строгание, фрезерование, сверление, точение. В эту группу входят строгальные, фрезерные, сверлильные, долбежные, токарные, станки. Изготовленный мною ДУС тоже относится к этой группе. Потому что на нем можно и сверлить, и фрезеровать.
На отделочных станках выполняют чистовую отделку изделий. К отделочным станкам относятся циклевальные, шлифовально-ленточные, щеточно-шлифовальные. Помимо этого станки бывают круглопильные, сверлильные (одношпиндельные и многошпиндельные), строгальные.
Наиболее подходящий вариант станка для нашей мастерской- это горизонтально сверлильный одношпиндельный станок.

Проблемы, с которыми сталкивается начинающий столяр.


                                                    Высокая 
                                                          стоимость


Требования к проектированию и изготовлению

деревообрабатывающего станка
Выбор материалов
При выборе используемых материалов прежде всего я исходил из следующих соображений
1) Доступность;
2) Безопасность изготовления и работы на станке.
Технология изготовления деревообрабатывающего станка.
Для изготовления станка я применил следующие основные операции:
-разметку;
-резку;
-сверление;
-фрезерование;
-сварка;
-точение;
-нарезание резьбы;
-сборку;
-отделку;
-пайку;
Наибольшие трудности вызывают работы, связанные с правильной разметкой и последующей точной сборке изделия, т.к. здесь можно применить много различных соединений.



Наиболее приемлемым, и долговечными, я думаю, для данного объекта является соединения сваркой. Последовательность выполнения работы представлена в технологической карте.
Для изготовления станка надо принимать во внимание
следующие факторы.
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конструкция
Контроль испытание
Используемые материалы
технология изготовления
СТАНОК
Экономические затраты
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время изготовления
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Общие сведения
1.1.
Станок, деревообрабатывающий универсальный модели ДУС - 1,1*1520 с применением устройств, поставляемых со станком, предназначен для обработки
древесины по следующим операциям:
а)сверление
б)
фрезерование
в)
пиление продольное
г)
пиление поперечное
д)
шлифование
1.2. Класс, защита станка от поражения электрическим током   по ГОСТ Р МЭК 1029-1
1.3. Исполнение по степени защиты от влаги - не защищенное
Электрооборудование станка работает от сети переменного тока с напряжением
220В с применением конденсатора емкостью 100мкФ
Технические характеристики деревообрабатывающего универсального
станка ДУС - 1.1*1520
Рабочее напряжение, В
380/220
Частота тока,             Гц
50
Род тока
переменный
Мощность привода,   кВт
1.1
Номинальный режим работы
повторно-кратковременный
Частота вращения вала, об/мин
1250
Размеры обрабатывающих деталей, мм
а)
толщина,   min
25
max
80
б)
ширина, не более
100
в)
длина, не менее
250
Наибольший условный диаметр сверления, мм не более       12
Центр шпинделя, конус Морзе
16
Скорость подачи заготовки
подача ручная
Габаритные размеры, мм, не более:
Длина
580
Ширина
290
Высота
390
Масса, кг, не более
18
Комплект поставки
Станок
1шт
Патрон сверлильный
1шт
Насадка под точильный круг
1шт
Сверло      9мм
1шт
Фреза
2шт
Проект
1шт
Ящик   34П
1шт
Спецификация
	№ п/п
	Деталь
	Кол-во
	Материал
	Размеры

	1
	Основание
	2
	Сталь
	4x200x200

	2
	Угольник
	4
	Сталь
	50x50x190

	3
	Угольник
	2
	Сталь
	30x30x195

	4
	Угольник
	2
	Сталь
	20x30x285

	5
	Пластина
	5
	Сталь
	4x25x195

	6
	Труба
	1
	Сталь
	25x130

	7
	Труба
	1
	Сталь
	20x130

	8
	Пластина
	2
	Алюминий
	5x80x345

	9
	Болт
	4
	Сталь
	6x25

	10
	Винт
	8
	Сталь
	5x10

	11
	Болт
	2
	Сталь
	8x20

	12
	Двигатель асинхронный
	1
	
	1,1x1520

	13
	Патрон сверлильный
	1
	
	1-9В12

	14
	Насадка
	1
	Сталь
	

	15
	Конденсатор
	1
	МБГО
	ЮмкФ

	16
	Тумблер
	1
	ТВ 1-2
	220В 5А

	17
	Эл. Провода
	
	Медь
	1,5x1,5м

	18
	Вилка
	1
	
	


станка
	Деталь
	№
	Последовательность выполнения работы
	Графическое изображение
	Инструменты приспособления

	1
	2
	3
	4
	5

	1,2
	1
2

3
	Выбрать заголовку под основание, разметить по длине и ширине

 Отрезать сохраняя линии разметки 

Просверлить отверстия под крепление двигателя 6 мм

	
	Линейка, угольник, карандаш. Болгарка.
Сверлильный станок Сверло 0 6 мм


	3,4
	4
5

6
	Выбрать угольник Разметить по длине Отрезать сохраняя линии разметки 

просверлить 
отверстие 0 8 мм

	
	Линейка
Карандаш
Болгарка
Сверлильный станок Сверло   8 мм


	1.2
3.4

5,6
	7
	Сварить 4 угольника к 2 основаниям

	
	Сварочный аппарат Электрод.


	7,8
	8
9

10
	Выбрать угольник 30x30
разметить пол длине.
Отрезать сохраняя
линии разметки.
Профрезеровать пазы
регулировочные

	
	Линейка
угольник, карандаш болгарка
Фрезерный станок Фреза 4,8 мм


	9,10
	11
12

13

14
	Выбрать угольник20хЗО, Разметить по длине

 Отрезать сохраняя линии разметки 

Разметить и просверлить отверстие 0 4,8 мм 

Нарезать резьбу

	
	Линейка угольник
карандаш
Болгарка
Сверлильный станок Сверло 0 4,8 мм Метчик 0 5 мм



Технологическая карта изготовления универсального станка
Экономические затраты
I. Для изготовления станка потребуется: 1.Угольник 50x50 : 4х190=760мм=0,76м Si=0.76m * 58руб=44руб;
2. Угольник 30 * 30 : 2х195=390мм=0,39м S2=0,39M*46=18py6;
3.Угольник 20 * 30 : 2 * 285=570мм=0,57м S3=0,57 * 42=24руб;
4.
Пластина стальная 2 * 200 * 200=0,08м2
S4=0,08m2 * 200=16руб;
5.
Пластина алюминиевая 2 * 80 * 345=0,06м2
S5=0,06m2 * 600=36руб;
б.Эл. двигатель асинхронный S6=l * 800=800;
7.Патрон сверлильный S7=l * 120;
8. Сверло       9мм S8=l * 10=10;
* Болты, винты, выключатель, конденсатор, вилку штепсельную я взял из разных
списанных приборов, поэтому их стоимость можно не учитывать. Таким образом, общие затраты и материалы составили:
C=S,+
+S8=1068py6
П. Цена за 1кВт/ч электроэнергии составляет 1,63руб.
1. работа по отрезке - 0,5ч * 1кВт;
2. работа на сверлильном станке - 0,5ч * 1кВт;
3. работа на фрезерном станке - 0,5ч * 1кВт;
4. работа электросваркой - 2ч * 3кВт.
Уэ=0,5 * 1 кВт * 3+2хЗкВт=7,5кВт/ч * 1,63руб=12руб.
III.
Стоимость амортизации оборудования, как мне подсказал учитель, будет невелика,
т.к. станки работают очень короткое время, поэтому ее можно не учитывать.
IV.
Отчисление на зарплату производится из расчета, что оплата 1ч работы слесаря
составляет 37,5 рублей.
Мои 12ч работы оплачиваются зарплатой: 3=12 * 37,5=450руб.
V. Плата за аренду помещения, коммунальной услуги в этом случае равны нулю т.к. производство ведется в школьной мастерской.
Итак, общая себестоимость изделия составила: Собщ=С+Уэ+Ам+3+Ар= 1068+12+0+0+0= 1080 рублей.
Если бы станок, который изготовил я продать по рыночной стоимости в данный момент, то получил бы прибыль:
П=Ц-С=400й 080=2920.
Таким образом, сделав экономические расчеты, я установил, что изготовление станка выгодно.
Для этого мне потребуется 1080рублей на материалы, без оплаты моей работы + мое старание + умение.
Возможные неисправности и методы их устранения
	Наименование неисправности
	Возможная причина
	Методы устранения

	При включении станка в работу,станок не включается
	- Отсутствие электропитания. - Неисправна розетка, ослабли контакты в штепсельной вилке или выключателе. - Обрыв жил.
	- Проверить наличие напряжения в вилке. - Подтянуть контакты.
- Заменить шнур.

	При включении станка слышно гудение в двигателе
	- Вышел из строя конденсатор
	- Проверить и заменить конденсатор

	Двигатель перегревается
	-Станок перегружен большой подачей. Режим подачи нарушен
- Затупилось сверло
	При выполнении работ необходимо соблюдать режим работ(продолжительность работ в течении бмин. Должна чередоваться отключением на 4мин. - Сменить или заточить сверло.


Защита и оценка проекта
Почему именно я выбрал проект ДУС?
Во-первых, деревообрабатывающий универсальный станок способен выполнять множество операций. Он может быть эксплуатирован в виде горизонтально-сверлильного станка, в виде фрезерного станка и, если его немного переделать, в виде круглопильного и точильного станка
Во-вторых, изготовления станка своими руками намного выгоднее, чем покупать его на рынке. Ведь сейчас цены на обрабатывающие станки очень высок. К тому же, если бы я купил горизонтально фрезерный станок, его бы все равно пришлось изменить, сделать более эффективным. Я выбрал удобным модель ДУС потому что он легог и удобен при эксплуатации. И что немало важно, на моем станке можно регулировать высоту подачи детали.
Для того, чтобы сделать станок, я использовал различные детали, изготовленные из стали и алюминия, это помогло добиться наибольшей прочности изделия. Также я использовал сварку, что мне помогло сделать соединения деталей наиболее прочными и долговечными. Используя сварку, мне не пришлось делать отверстия в деталях, чтобы соединить их болтами.
В общем, работа, как я считаю, удалась и доставила мне огромное удовольствие. Я поверил в свои силы. Понял, что если поставить перед собой цель и приложить все свои старания и умения, то можно добиться многого.
Использованная литература
1. «Технология» 5-10 кл. под редакцией Симоненко В. Д., Москва, «Вентана-граф», 2002

2. «Технический справочник учителя труда», Боровков Ю. А., М., 1980

3. «Справочник по трудовому обучению», И.А.Карабанов, М., 1991

4. «Справочник молодого столяра, плотника, паркетчика», М., 1989
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